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LAGEBERICHT 2025 der PET to PET Recycling Osterreich GmbH

1. Bericht iiber den Geschiftsverlauf und die wirtschaftliche Lage

PET to PET Recycling Osterreich GmbH wurde 2006 von finf groBen
Osterreichischen  Getrankeabflllern (Coca-Cola HBC  Austria  GmbH,
Egger Getranke GmbH, Rauch Fruchtsafte GmbH & Co OG, S. Spitz GmbH und
Voslauer Mineraiwasser GmbH) gegrundet, mit dem Ziel gebrauchte
PET-Getrankeflaschen hochwertig zu recyceln damit aus diesem
Sekundarrohstoff wieder neue Getrankeflaschen hergestellt werden kénnen. Das
Unternehmen ist damit ein wichtiger Teil des bereits seit Jahren gut
funktionierenden nachhaltigen bottle fo bottle Kreislauf in Osterreich. Die im
Rahmen des europaischen Kreislaufwirtschaftsgesetz festgelegten Ziele flir 2030
in Bezug auf Einsatzquote werden bereits heute erreicht.

1.1. Geschaftsverlauf

Im abgelaufenen Geschaftsjahr 2025 wurden 33.675 to gebrauchte
PET-Getrankeflaschen, das entspricht etwa 1,34 Mrd. PET-Getrankeflaschen,
am Standort Millendorf erfolgreich recycelt. Das bedeutet eine Steigerung
von rund 7 % im Vergleich zum Vorjahr (2024: 31.368 to) und einen neuen
Rekordwert.  Ausschlaggebend dafir ist die  EinfUhrung von
Einwegpfandsystemen in europdischen Nachbarlandern wie Ungarn und
Slowakei sowie Anfang des Jahres in Osterreich.

Die Umstellung flihrte zu einer kraftigen Steigerung der Verarbeitungsmenge,
die jedoch im Laufe des zweiten Halbjahres merkbar zuruckgegangen ist.
Mitverantwortlich dafir war die Kaufzurickhaltung der heimischen
Konsument:innen — diese Beobachtung konnte bereits in anderen EU-
Landern im Zuge der Einfuhrung von Pfandsystemen gemacht werden. Nach
einer gewissen Eingewdhnungszeit wird eine Ruckkehr zur Ausgangslage
erwartet.

Trotz des neuen Recyclinghdchstwerts sieht sich die Branche mit zunehmend
erschwerten Bedingungen konfrontiert, die einer gut funktionierenden
Kreislaufwirtschaft in Osterreich entgegenwirken. Es besteht derzeit wieder
ein sehr grofler Preisabstand zwischen Primar- und Sekundérrohstoffen. Die
kostenglnstigere Neuware wird in Europa wieder vermehrt eingesetzt.
Entgegen diesem Trend wurden die Einsatzquoten von Sekundarware in
Osterreich auf hohem Niveau gehalten.

Ein zuséatzliches Problemfeld stellen zunehmende Billigimporte von
Sekundarrohstoffen aus Nicht-EU-Landern dar. Auch wenn im abgelaufenen
Geschéftsjahr eine Steigerung der Verarbeitungsmenge gelungen ist, hat sich
der Absatzmarkt nicht im gleichen Ausmalf} entwickelt. Dieser Umstand fuhrte
kurzfristig zu einem Lageraufbau.

Im zweiten Halbjahr 2025 erfoigten mit den Veranderungen vom Gelben Sack
und der Gelben Tonne auf das Pfandsystem auch Umstellungen am
Produktionsstandort in Mullendorf. Durch die Sammlung einer reinen
Getrankeverpackungsfraktion von PET-Flaschen und Dosen musste im
Bereich der Erkennung und Entfernung von metallischen Verunreinigungen
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durch Getrankedosen nachgeristet werden. So wurde eine hochwertige
Metallabscheidung sowohl im Bereich der Flaschensortierung als auch am
Ende des Waschvorganges, bei dem die Dbereits zerkleinerten
Flaschenteilchen (Flakes) nachsortiet werden, erfolgreich in Betrieb
genommen.

Die Errichtung eines weiteren 140 m? groen Silos schuf zusatzlichen Platz
far die Zwischenlagerung des PET-Recyclats in Granulatform. Daraber hinaus
wurde eine bestehende Lagerflache von ca. 2.500 m? mit einer Uberdachung
ausgestattet, die eine zukunftige Erweiterung der bereits installierten
PV-Anlage ermbglicht.

1.2. Analyse mittels finanzieller und nicht finanzieller Leistungsindikatoren
Der Umsatz der PET to PET Recycling Osterreich GmbH ist im
Berichtszeitraum im Vergleich zum Vorjahr, insbesondere aufgrund von
geringeren Absatzmengen und gleichzeitig hdéheren Verkaufseriosen bei
lebensmitteltauglichen Recyclaten geringfligig (-1,1 % im Vergleich zum
Vorjahr) gesunken. Der Umsatz betrug Mio. 34,5 € (Vorjahr: 34,9 Mio. €). Die
Absatzmengen lagen mit rund 3 % unter den Vorjahrswerten. Insbesondere
der Absatz von Iebensmitteltauglichen Recyclaten konnte das
Vorjahresniveau nicht erreichen (-10,8 % im Vergleich zum Vorjahr).

Gestiegene Rohstoff-, Personal- und sonstigen betrieblichen Aufwendungen,
die nicht an die Kunden weitergegeben werden konnten, fiihrten zu einer
deutlichen Ergebnisverschlechterung im Vergleich zum Vorjahr. Das Ergebnis
vor Steuern konnte im Vergleich zum Vorjahr (Vorjahr: 1.669 t€), aus den
beschriebenen Griinden, nicht gehalten werden und betrug -317 t€.

Das Unternehmen ist mit einer Eigenkapitalquote gerundet von 44 %
(Vorjahr: gerundet 43 %) und einer Eigenmittelquote nach § 23 URG von
gerundet 46 % (Vorjahr; gerundet 45 %) ausgestattet.

Der Netto-Geldfluss aus der laufenden Geschéftstatigkeit betrug -0,5 Mio. €
(Vorjahr: 4,2 Mio. €).



2. Bericht liber die zukiinftigen Entwicklungen und Risiken des Unternehmens

2.1. Zukiinftige Entwicklung des Unternehmens

Die gesetzlichen Rahmenbedingungen einerseits in Richtung einer
Kreislaufwirtschaft (gesetzliche rPET-Einsatzquoten) und andererseits der
zunehmenden Umstellung von einem Sammel- hin zu einem Pfandsystem in
vielen europdischen Landern sorgen fir ein stabiles Wachstum in diesem
Markt. Mit 1. Janner 2025 wurden PET-Getrankeflaschen in Osterreich einem
Pfandsystem zugefiihrt. Fir die Folgejahre ist von einer besseren Versorgung
mit PET-Ballen aus Osterreich auszugehen. Diese Verschiebung wird
ebenfalls zu einer Steigerung der Recyclatqualitat fuhren. Die Einfihrung von
landerspezifischen Pfandsystemen, bietet die Maoglichkeit, dass der
Inverkehrsetzer unter der Voraussetzung der KreislaufschlieBung einen
priorisieten Zugang zu diesem Rohstoff erhalt, damit kdnnte die derzeit
knappe Versorgungslage etwas verbessert werden. Aufgrund ausreichend
verfligbarer Lagerkapazitaten (fir PET-Ballen und rPET) kdnnen
Abnahmeschwankungen von PET to PET ausgeglichen werden. Nach der
Eingewodhnungsphase auf das neue Einwegpfandsystem wird fur 2026 wieder
eine steigende Nachfrage nach PET-Recyclaten sowie ein substanzieller
Aufwaértstrend in Osterreich und Europa erwartet.

2.2. Wesentliche Risiken und Ungewissheiten (,,allgemeiner Risikobericht)
Die limitierte  Verfligbarkeit an gut sortieten  post-consumer
PET-Getrankeflaschen und zertifizieten Washed Flakes bleiben auch in
Zukunft bestehen. Neue Verarbeitungskapazitdten in Europa sorgen fur
zusatzliche Nachfrage und flihren zu weiterer Verknappung der Rohstoffe.
Vermehrt werden Pfandsysteme fur PET-Einweggetrankeverpackungen
sukzessive in ganz Europa implementiert. Priorisieten Zugriff auf diese
neuen PET-Qualititen wird groBtenteils nur den Inverkehrsetzern
(Getrankeindustrie) gewahrt. Frei verfigbare Qualitdten werden dadurch
weiter limitiert. Fir die Produktion von hochwertigen Recyclaten, sind gut
sortierte und Zu Ballen verpresste
PET-Getrankeflaschen eine Grundvoraussetzung, die Versorgung in
ausreichender Menge bleibt eine Herausforderung. Verunreinigungen der
Inputballen (PET-Getrankeflaschen) aus dem neuen Pfandsystemen durch
zerkleinerte Aludosen erschweren den Recyclingprozess zusétzlich.

Das Unternehmen ist sich der potenziellen Risiken aus der aktuellen Situation
rund um den Krieg im Iran bewusst und bewertet diese laufend. Aus heutiger
Sicht ist ein potenzielles wirtschaftliches Risiko noch nicht abschéatzbar.
Jedoch besteht aktuell ein Preisrisiko im Bereich der Energieversorgung
(Strom, Erdgas) aufgrund des aktuellen Konflikts im Nahen Osten. Daher ist
eine ausgewogene Energiebeschaffung und Absicherung am Termin- und
Spotmarkt sowie sukzessive Umstellung auf alternative Energietrager ein
wichtiger Erfolgsfaktor.

Laufend steigende Einsatzquoten von Recyclaten, in einigen Anwendungen
bereits 100% rPET, stellt auch die Reinheitsanforderungen vor
Herausforderungen.



2.3.Finanzielle _Risiken, insbesondere ,spezieller” Risikobericht bzgl.
origindrer und derivativer Finanzinstrumente
Es wurden keine derivativen Finanzinstrumente im abgelaufenen
Geschaftsjahr eingesetzt. Durch kurz- bzw. mittelfristige Fremdfinanzierungen
in Inlandswahrung wird das Zinsrisiko in engen Grenzen gehalten.

3. Bericht iiber die Forschung und Entwicklung

Neben der laufenden Optimierung der Prozessablaufe im Hinblick auf
Durchsatzsteigerung, Kostenoptimierung, vermehrter Verarbeitung von
PET-Getrankeflaschen aus Pfandsystemen, Ausbeuteverbesserung und
Ressourcenschonung steht nach wie vor die weitere Qualitatssteigerung der
bei PET to PET erzeugten Recyclate im Zentrum der Weiterentwicklung.

4. Bericht liber Zweigniederlassungen

Es bestehen keine Zweigniederlassungen.

pl. Ing. Christian Strasser Mag. (FH) Thomas Billes
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